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MUY IMPORTANTE

El DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA constituye, por definicién, una apreciacion técnica favorable por parte del Instituto de
Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja, de la aptitud de empleo en construccion de materiales, sistemas y procedimientos no
tradicionales destinados a un uso determinado y especifico. No tiene, por si mismo, ningin efecto administrativo, ni representa
autorizacion de uso, ni garantia. La responsabilidad del IETcc no alcanza a los aspectos relacionados con la Propiedad Intelectual o
la Propiedad Industrial ni a los derechos de patente del producto, sistema o procedimientos de fabricacion o instalacién que
aparecen en el DIT.

El DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA PLUS (en adelante DITplus) es una apreciacion técnica favorable por parte del
Instituto de Ciencias de la Construccién Eduardo Torroja que, basandose en el procedimiento DIT, evalla aspectos voluntarios no
cubiertos por el marcado CE.

El DITplus se fundamenta en los principios establecidos en el “Application Document” desarrollado por la Union Européenne pour
’Agrément technique dans la construction (UEAtc) y puede ser aplicado a las dos especificaciones técnicas armonizadas
establecidas en el Reglamento (UE) N.° 305/2011 de Productos de Construccion que sustituy6é a la Directiva de Productos de
Construccién 89/106/CEE.

Antes de utilizar el material, sistema o procedimiento al que se refiere, es preciso el conocimiento integro del Documento, por lo que
éste debera ser suministrado, por el titular del mismo, en su totalidad.

La modificacién de las caracteristicas de los productos o el no respetar las condiciones de utilizacién, asi como las
observaciones de la Comision de Expertos, invalida la presente evaluacion técnica.

C.D.U.: 692.2, 693.2

Sistema de particiones interiores
Systéme de cloisons

Internal partition kit

DECISION NUM. 646p /20

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO DE CIENCIAS DE LA CONSTRUCCION EDUARDO TORROJA,

en virtud del Decreto n°. 3.652/1963, de 26 de diciembre, de la Presidencia del Gobierno, por el que se
faculta al Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja, para extender el DOCUMENTO DE
IDONEIDAD TECNICA de los materiales, sistemas y procedimientos no tradicionales de construccion
utilizados en la edificacion y obras publicas, y de la Orden n°. 1.265/1988, de 23 de diciembre, del Ministerio
de Relaciones con las Cortes y de la Secretaria del Gobierno, por la que se regula su concesion,

considerando el articulo 5.2, apartado 5, del Cdédigo Técnico de la Edificacion (en adelante CTE) sobre
conformidad con el CTE de los productos, equipos y sistemas innovadores, que establece que un sistema
constructivo es conforme con el CTE si dispone de una evaluacion técnica favorable de su idoneidad para el
uso previsto,

considerando el procedimiento IETcc 0405-DP de mayo de 2005, revisado en diciembre de 2018, por el que
se regula la concesion del DITplus,

considerando las especificaciones establecidas en el Reglamento para el Seguimiento del DIT del 28 de
octubre de 1998,

en virtud de los vigentes Estatutos de I'Union Européenne pour I'’Agrément technique dans la construction
(UEAtc),

de acuerdo a la solicitud formulada por la Empresa PLADUR GYPSUM S.A.U. para la CONCESION del
DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA DITplus n.° 646p /20 al Sistema Pladur® Magna 900,

teniendo en cuenta los informes de visitas a obras y fabricas realizadas por representantes del IETcc, los
informes de los ensayos realizados en el IETcc o en otros laboratorios, asi como las observaciones
formuladas por la Comision de Expertos, en sesiones celebradas los dias 17 de diciembre de 2019 y 7 de
mayo de 2020,

DECIDE:

Conceder el DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA DITplus n.° 646p /20, al Sistema Pladur® Magna 900,
considerando que:

La evaluacion técnica realizada permite concluir que el sistema es CONFORME CON EL CODIGO TECNICO
DE LA EDIFICACION (CTE) siempre que se respete el contenido completo del presente documento y en
particular las siguientes condiciones:
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CONDICIONES GENERALES

El presente DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA DITplus evalta exclusivamente al sistema constructivo
propuesto por el beneficiario, debiendo para cada caso, de acuerdo con la Normativa vigente, acompafiarse del
preceptivo proyecto técnico y llevarse a término mediante la oportuna direccién de obra.

Sera el proyecto técnico el que contemple las acciones que el sistema transmite a la estructura general del
edificio, asegurando que éstas son admisibles. En cada caso, el beneficiario de este DITplus, a la vista del
proyecto técnico, proporcionara la asistencia técnica suficiente que permita el calculo y definicion del sistema
para la ejecucion de la obra, incluyendo toda la informacién necesaria de cada uno de los componentes. Se
tendran en cuenta, tanto en el proyecto como en la ejecucion de la obra, todas las prescripciones contenidas en
la normativa vigente.

CONDICIONES DE CALCULO

Deberan respetarse las condiciones de cdlculo recogidas en el apartado 8 asi como las tablas del Anexo 1 del
presente documento.

CONDICIONES DE FABRICACION Y CONTROL

El fabricante deberd mantener el autocontrol que realiza en la actualidad sobre las materias primas, proceso de
fabricacién y producto acabado conforme a las indicaciones del apartado 5 del presente Documento.

CONDICIONES DE UTILIZACION Y DE PUESTA EN OBRA

El sistema evaluado esta previsto para la construccion de particiones interiores y trasdosados. El sistema no
contribuye a la estabilidad de la construccion. La puesta en obra del sistema debe ser realizada por empresas
especializadas. Dichas empresas garantizaran que la puesta en obra del sistema se efectlia en las condiciones
y campos de aplicacion cubiertos por el presente Documento, respetando las observaciones formuladas por la
Comision de Expertos. De acuerdo con lo anterior, el presente Documento ampara exclusivamente aquellas
obras que hayan sido realizadas por empresas especializadas siguiendo las especificaciones de montaje
indicadas en la Norma UNE 102043:2013 y/o en este DITplus. Durante el montaje, se tendran en cuenta las
disposiciones contenidas en los reglamentos vigentes de Seguridad y Salud en el Trabajo.

CONDICIONES DE CONCESION

Debe tenerse en cuenta que los principales componentes del sistema quedan cubiertos por los respectivos
campos de aplicaciéon de las Normas Armonizadas UNE-EN 520:2005+A1.2010, UNE-EN 14195:2015, UNE-
EN 13963:2014 y UNE-EN 14566+A1:2009. La entrada en vigor de estas Normas establece la obligatoriedad
para los fabricantes de emitir la correspondiente Declaracion de Prestaciones y del marcado CE. Los requisitos
establecidos para la concesion del DITplus definen supervisiones del control de produccion méas exigentes que
las indicadas en la Norma para la obtencion del Certificado de Constancia de las Prestaciones o de Control de
Producciéon en Fabrica, considerando un minimo de visitas anuales a realizar por el IETcc o Laboratorio
reconocido por éste. Los componentes indicados disponen de declaracion de prestaciones y de su
correspondiente marcado CE. Este DITplus no exime al fabricante de mantener en vigor dichos marcados CE.
El sistema presenta una separacion entre montantes superior a 600 mm y unos criterios de célculo no cubiertos
por la Norma UNE 102043:2013.

VALIDEZ

El presente DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA DITplus N.° 646p /20, es vélido durante un periodo de
cinco afios a condicion de:

- que el fabricante no modifique ninguna de las caracteristicas del sistema indicadas en el presente
Documento de Idoneidad Técnica DITplus,

- que el fabricante realice un autocontrol sistematico de la produccion tal y como se indica en el Informe
Técnico,

- que anualmente se realice un seguimiento, por parte del Instituto, que constate el cumplimiento de las
condiciones anteriores, visitando, si lo considera oportuno, alguna de las realizaciones mas recientes.

Con el resultado favorable del seguimiento, el IETcc emitira anualmente un certificado que debera acompanar
al DITplus, para darle validez.

Este Documento deberd, por tanto, renovarse antes del 26 de mayo de 2025.
Madrid, 26 de mayo de 2020

Este documento es copia del documento original firmado electrénicamente,
gue puede obtenerse en la pagina web: https://dit.ietcc.csic.es

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO DE CIENCIAS
DE LA CONSTRUCCION EDUARDO TORROJA



INFORME TECNICO

OBJETO

El «Sistema “Pladur® Magna” 900» es una unidad
de obra evaluada para la construccion en seco de
tabiques o particiones interiores autoportantes
para separacion o distribucion, y trasdosados en
obra nueva y/o rehabilitacion, constituido por
placas “Pladur® Magna” atornilladas sobre un
entramado autoportante de perfiles de acero
galvanizado, no totalmente cubierto por la Norma
UNE 102043:2013". El sistema es compatible con
otros sistemas Pladur® cubiertos por dicha Norma.

DESCRIPCION DEL SISTEMA
El sistema evaluado se compone de:

e Placas de yeso laminado: Placas Pladur®
Magna suministradas por el beneficiario, que
se presentan en los tipos | (alta dureza) y H1-I
(absorcion de agua reducida y alta dureza),
espesores y longitudes, para resolver las
necesidades y cotas de altura libre entre
forjados.

e Materiales para el tratamiento de juntas entre
placas: Pastas y cintas Pladur® suministradas
por el beneficiario o instalador.

e Perfileria metalica: Entramados autoportantes
Pladur® (gama estandar y gama nueva)
suministrados por el beneficiario, a base de
montantes, canales y angulares, y permitiendo
formar camaras.

e Tornilleria: Tornillos Pladur® para fijacién de
placas al entramado, asi como entre perfiles,
suministrados por el beneficiario o bien por el
instalador.

e Accesorios Pladur®: Cinta guardavivos, junta
estanca, junta acuUstica, sellador acustico
intumescente, chapas de alta seguridad,
trampillas de registro y perfiles de acabado,
suministrados por el beneficiario.

e Aislante termoaculstico opcional de lana
mineral colocado en camara, no suministrado
por el beneficiario.

o Refuerzo opcional entre montantes a base de
chapa de acero galvanizado (suministrado por
el beneficiario o instalador), o bien tablero de
fibras de media densidad MDF, suministrado
por el instalador.

No forman parte del sistema y por tanto no han
sido evaluados los precercos de huecos ni la

@ Separacion entre montantes superior a 600 mm no cubierta

por la version vigente de la Norma UNE 102043:2013.
Montaje de los sistemas constructivos con placa de yeso
laminado (PYL). Tabiques, trasdosados y techos.
Definiciones, aplicaciones y recomendaciones.

terminaciéon considerada® (pintura, papel pintado
o entelado, alicatado, etc) Las principales
variables para un disefio preliminar del sistema se
presentan en la Tabla 1 y Figuras 1 a 4 (para
tabiques de distribucion y trasdosados), y en la
Tabla 2 y Figuras 5 a 9 (para tabiques de
separacion vertical). En las Tablas del anexo 1, se
incluyen masas superficiales y alturas maximas,
para la adecuada prescripcion del sistema.

Tabla 1
Tabique de | N.° minimo de uds. y tipo de Entramado
distribucién |  placas Pladur® Magna © (montantes)®
o . . .z
Distribucion | Trasdosado Luz .. L (5)
trasdosado | cada lado)  |(a un lado) (mm) [P'Sposicion
Cuarto seco 1ud. 118 1ud. 118
lud. 125 lud. 125 450 |Normal
o}
Cuarto 1ud. H1-118 |1 ud. H1-118 900 |Reforzada H
himedo 1ud. H1-125 |1ud. H1-125

Tabla 2
N.° minimo de
Tabique de | uds. y tipo de

Entramado (montantes)®

separacién | placas Pladur® ) STz |~
Magna(3’ Configuracion T Disposicion
Doble i 33 : ;g Pareada 450 |Normal
' 6
Especial iﬁg :i: ;g Alternada | 900 |Reforzada H

MATERIALES Y COMPONENTES
3.1 Placas Pladur® Magna

Placas de yeso laminado (PYL) con marcado
CE®, y marcas de calidad™ tipos | (alta dureza) y
H1-I (absorciéon de agua reducida y alta dureza),
con tipo de borde longitudinal afinado (BA). Sus
caracteristicas fisicas y mecanicas declaradas se
resumen en las Tablas 3y 4.

Tabla 3
. Esp. | Peso Long.* |Anchol TiPo de borde C(?LOV
(mm)|(kg/m7)| (mm) |(mm)|Long. [Trans. | .arten
18 2 2 000 Cara:
| [+0,4] 16-17 a 900 |- dolcortad Mostaza|
- 3200 |[0,-4) [MnadojCortador
- 0,-5 .
[(£0.4] 20-21 | [0,-5] Marrén
18 .
16-17 Cara:
[20,4] 2000 000 Verde
H1 -I 3 2aOO [0,-4] Afinado|Cortado| Dorso:
25 ' Verde
- 0,-5
[+0,4] 20-21 [0.-5] oscuro
I Valores minimo a maximo: [tolerancias].Longitud segln pedido

@ Tipos de terminaciéon segin la Norma UNE 102043:2013

Anexo C. Para mas informacién consulte al benéeficiario.

® Elne, de uds. puede ser mayor segun la altura del tabique o

(trasdosado, resistencia al fuego u otros requisitos.
Canales: Prescribir segin la luz y disposicion de
montantes.

@

®) Normal: Montantes C dispuestos en la misma posicion.

Reforzada: Montantes C pareados en H.

® Anexo ZA de la Norma UNE-EN 520: 2005+A1:2010.
Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

) Marca N de AENOR y Marca NF de AFNOR.



Tabla 4

Tipo Propiedades Exigencia 8 nlf;peszc;rmm
Marccé‘do >774 | >774
) ) Long.
Resistencia a Interna |> 1000 |>1400
flexion (carga de Marcado
rotura N) CE > 302 > 302
Fransv.
Interna | > 400 > 500
| Deformacion (max.
bajo carga (mm) Long. | Interna | 0,8 <0,7

H1-1'| Mddulo de Young a flexion (MPa)

En sentido longitudinal >3828 | 22286

Resistencia térmica (m?.K/W) 0,07 | 0,10
Conductividad térmica (W/m.K) <0,25
Dureza superficial (huella @) mm <15
Permeabilidad vapor agua (J) 10
Reaccion al fuego A2-s1, dO

3.2 Materiales Pladur® para el tratamiento de
juntas entre placas

Son Pastas y Cintas Pladur® que deben instalarse
conjuntamente. Estan previstas para que, una vez
aplicadas de forma manual o0 mecanica,
proporcionen una superficie plana y lisa, de
acabado fino y facil de lijar entre juntas de placas,
asi como para emplastecer las cabezas de los
tornillos de fijacion de las placas a la
subestructura.

3.2.1 Pastas Pladur®

Productos con marcado CE® que se prescribiran
segun el uso previsto y condiciones de puesta en
obra indicadas en la ficha técnica del beneficiario
para cada caso. Pueden ser:

e Tipo 3A (Pastas de secado, presentadas en
polvo para amasar con agua en obra): Pladur®
JN, Pladur® JH (cuartos htimedos), Pladur® JF.

e Tipo 3A (Pasta de secado lista al uso):
Pladur®LU.

e Tipo 3B (Pastas de fraguado, con tiempos de
fraguado de 1 h, 2 h, 4 h 'y 8 h): Pladur® ST1,
Pladur® ST2, Pladur® ST4, Pladur® ST8.

3.2.2 Cinta de juntas Pladur®

Cinta con marcado CE ® de papel microperforado

de celulosa, compatible quimicamente con la

gama de pastas para juntas Pladur®.

3.3 Entramado autoportante Pladur®

3.3.1 Perfileria metélica

Perfiles con marcado CE® “? fabricados en chapa

® Anexo ZA de la Norma UNE-EN 13963:2014. Material para
juntas para placas de yeso. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

©) Anexo ZA de la Norma UNE-EN 14195:2015. Elementos de
perfileria metalica para uso en sistemas de placas de yeso
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

de acero tipo DX51D conformada en frio y
galvanizada por inmersion en caliente Z-140 6
Z-175. Sus caracteristicas se indican en Tabla 5.
Se presentan en dos gamas (véanse Tablas 6y 7):

e Montantes: Perfiles en forma de C de espesor
nominal min. de acero galvanizado 0,60 mm.

e Canales y angulares: Perfiles en forma de U y
L respectivamente, de espesor nominal min.
de 0,55 mm.

Tabla 5
Caracteristicas del acero DX51D Valor

Limite elastico (Re) (MPa) 2140
Tension de maxima (Rm) (MPa) 2270
Alargamiento (Aso) (%) 222
Espesor de recubrimiento (um) 7-15/15-27
Masa de recubrimiento (g/mz) 140/ 275
Reaccion al fuego Al

Tabla 6

Dimensiones (mm)

Momento de
secc. transversal

Gama Pladur ®

estandar (Ala 1 x Alma x Ala 2) inercia (cm*)
Montante 46 34x45,0x36 2,42
Montante 48/50 47x46,5x49 3,36
Montante 70 34x70,0x36 6,51
Montante 90 46x90,0x48 14,09
Montante 125 46x125,0x48 35,22
Montante 150 46x150,0x48 53,79
Canal 48 30x46,1x30 --
Canal 73 30x71,1x30 --
Canal 90 30x91,1x30 --
Canal 125 30x126,1x30 -
Canal 150 30x151,1x30 -
Angular L-30* 30 x 30 --
* Uso exclusivo tabiques de separacion config. alternada
Tabla 7

Dimensiones (mm)
Nueva Gama Pladur® secc. transversal
(Ala 1 x Aima x Ala 2)

Momento de
inercia (cm*)

Montante M48-35 34 x 46,5 x 36 2,62
Montante M70-35 34 x 70 x 36 6,53
Canal C48-30 30 x 47,6 x 30 -

Canal C62-30 30 x 61,6 x 30 -

Canal C70-30 30 x71,1x30 -

Mont. XL M48-45 44 x 46,5 x 46 3,19
Mont. XL M62-45 44 x 60,5 x 46 5,68
Mont. XL M70-45 44 x 70 x 46 7,83
Mont. XL M90-45 44 x 88,5 x 46 13,23
Mont. XL M100-45 44 x 98,5 x 46 16,85
Mont. XL M125-45 44 x 123,5 x 46 28,30
Mont. XL M150-45 44 x 148,5 x 46 43,47

Canal XL C48-47 47,5 x 47,6 x 47,5 -

Canal XL C62-47 47,5 x61,6 x 47,5 -

Canal XL C70-47 47,5x71,1 x47,5 -

Canal XL C90-47 47,5 x90 x 47,5 -

Canal XL C100-47 47,5 x 100 x 47,5 -

Canal XL C125-47 47,5 x 125 x 47,5 -

Canal XL C150-47 47,5 x 150 x 47,5 -

3.3.2 Refuerzos opcionales fijados a montantes

Procedentes de chapas de acero tipo DX51D y
con recubrimiento galvanizado Z-140, de espesor

19 Norma UNE-EN 10346:2015. Productos planos de acero
recubiertos en continuo por inmersiébn en caliente.
Condiciones técnicas de suministro.
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0,60 mm, o hien, de tableros de fibra de media
densidad™ para uso general en ambiente seco
(MDF) de espesor minimo 19 mm.

3.4 Tornilleria Pladur®

Son tres tipos de tornillos, con marcado CE®? de
acero con punta autoperforante, cabeza de
trompeta y tratamiento superficial frente a
corrosién. cuyas caracteristicas declaradas se
indican en la Tabla 8.

e PM: Tornillo con punta de clavo para fijacion
de placas a perfiles metalicos con espesor de
chapa de hasta 0,75 mm.

e PB: Tornillo con punta de broca para fijacion
de placas a perfiles metdlicos, con espesor de
chapa de hasta 2,25 mm.

e MM: Tornillo con punta de broca para fijacion
de perfiles entre si.

Tabla 8
Tipo Dimensiones mm (@xL) | Tratamiento
3,5 x35
3,5 x45
PM 3,9 x35 Fosfatado
3,9 x35 (clase 48)
4,4 x70
PB 3,5 x35
3,5 x9,5 Cincado
MM 3,5x2,5 (clase 24)

3.5 Accesorios Pladur®

Sus caracteristicas seran conformes con la
respectiva ficha técnica. Se distinguen:

e Cinta guardavivos Pladur®: Cinta de papel
kraft con tratamiento antihumedad vy
microperforado, compuesta ademas por dos
laminas de acero galvanizado o PVC, para
proteccion y formacion de esquinas o
rincones.

e Junta estanca Pladur®: Cinta de espuma de
polietileno reticulado de color gris oscuro, con
una cara autoadhesiva, prevista para la
estanquidad y aislamiento perimetral del
sistema frente al aire, luz, o vibraciones.

e Junta acustica Pladur® Cinta de fieltro gris
compuesta de fibras sintéticas y una cara
autoadhesiva, prevista para los encuentros
entre canales superiores 0 montantes
perimetrales con forjados o paramentos
cuando se requiera una junta estanca al
sonido.

e Sellador acUstico e intumescente Pladur® para
conseguir una mayor estanqueidad acustica y

@Y Conformes a Norma UNE-EN 622-5:2010. Tableros de
fibras. Especificaciones. Parte 5. Requisitos de los tableros
de fibras fabricados por proceso seco (MDF).

(12) Anexo ZA de Norma UNE-EN 14566+A1:2009. Elementos
de fijacibn mecanica para sistemas de placas de yeso
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

resistencia al fuego (paso de humos y llamas).

e Chapas Pladur® de alta seguridad: Chapa de
0,6 mm de espesor, de acero DX51D con
recubrimiento galvanizado Z-140 de hasta
1350x1200 mm y clase de reaccion al fuego
Al, fijadas a montantes para formar barrera
contra intrusos.

e Trampillas Pladur® (“Acceso  estandar”,
“Acceso finish”, “Acceso metal”’, “Acceso
grandes dimensiones”) para registro de
conductos de instalaciones ubicados en la
tabiqueria.

o Perfiles de PVC para el acabado del sistema.
Perfil recto, curvo y para juntas de dilatacién.

3.6 Aislante termoacustico

Componente opcional de tabiques y trasdosados,
configurado por paneles o rollos de lana mineral
con marcado CE™® colocado en la camara entre
placas, no especificadas ni suministradas por el
beneficiario. Su espesor y densidad se adecuaran
al cumplimiento de los requisitos térmicos,
acusticos, y de resistencia al fuego que fueran
aplicables.

FABRICACION

4.1 Plantas de fabricaciéon

Las placas Pladur® Magna, la principal perfileria
Pladur® y las pastas Pladur® para juntas son los
componentes del sistema fabricados por el
beneficiario en su planta sita en Ctra. Andalucia,
km 30,200. 28343 Valdemoro, Madrid. El resto de
componentes Pladur®, son suministrados por el
beneficiario.

4.2 Proceso de fabricacion
4.2.1 Placas Pladur® Magna

El mineral de yeso es extraido y molido en cantera
y transportado mediante camiones a féabrica. A
continuacion, se deshidrata y muele hasta obtener
el Hemihidrato. Este semielaborado es mezclado
con agua y aditivos especiales para formar una
pasta. Dicha pasta se extiende sobre un cartén en
un proceso en continuo sobre una mesa de
conformado. Otro cartdn se coloca de forma
simultanea por encima. A continuacion, se sellan
ambos cartones. El producto es enviado al
secadero donde se elimina el exceso de agua.
Finalmente se corta a la longitud deseada y se
embala.

4.2.2 Perfileria metélica Pladur®

Una vez seleccionada e identificada la bobina de
acero se procede al desenrollado y conformado

@3 Sera conforme con el Anexo ZA Norma UNE-EN
13162:2013. Productos aislantes para edificacion.
Productos manufacturados de lana mineral (MW).
Especificacion.



por plegado en frio del fleje metalico para obtener
el perfil. A continuacion, se identifica en una de
sus alas mediante impresion de tinta. Los perfiles
se presentan agrupados en mazos.

4.2.3 Pastas Pladur® para tratamiento de juntas

Las pastas estan constituidas por una base
mayoritaria (Hemihidrato y/o carbonatos célcicos).
Esta base es mezclada con aditivos que
proporcionan diferentes prestaciones al producto
final. Estos componentes minoritarios pueden ser
modificadores reoldgicos, retardadores,
promotores de adherencia, extendedores,
espesantes etc. Las pastas listas al uso ademas
se mezclan con agua y se envasan en recipientes
de plastico. Los productos en polvo se envasan en
sacos de papel. Finalmente, las pastas se
paletizan y se retractilan los palés.

CONTROL DE CALIDAD

Cada producto es conforme con los valores
declarados en el marcado CE y Declaracién de
Prestaciones (DdP). Se realizan como minimo los
controles indicados en las Tablas 9 a 11, segun
las respectivas frecuencias definidas internamente.

5.1 Placas Pladur® Magna

Tabla 9
Control Caracteristica
mﬁ:g'sas Segun ficha interna
Laminacion| Tiempo de fraguado de yeso
Secado Temperatura del aire

Contenido de humedad

Dureza superficial (resist.impacto)

Dimensiones y descuadre (ortogonalidad de aristas)
Producto | Densidad

acabado Resistencia mecanica (long., trans.)

Absorcién de agua total (H1 -I)

Absorcién de agua superficial (H1 -I)

Resistencia al impacto de c. duro

5.2 Productos Pladur® parajuntas

Tabla 10
Pastas Caracteristica
mﬁ:g'sas Segun ficha interna
Produccion Dosificacion
Granulometria
Producto Consistencia
acabado pH
Adherencia a PYL
Cinta Caracteristica
Producto Anchura y excentricidad
acabado Deslaminacion por pelado

5.3 Perfileria Pladur® para entramado

Tabla 11
Control Caracteristica

Segun certificado de proveedor de bobina de
acero
Espesor del material

Materia prima

Produccion Espesor del recubrimiento
Producto Geometria del perfil
acabado

6. ETIQUETADO, EMBALAJE, TRANSPORTE,

RECEPCION EN OBRA, ACOPIO Y
MANIPULACION

6.1 Placas Pladur® Magna

Cada placa se identifica al comienzo de la
fabricacion mediante nombre y tipo de borde,
planta, fecha de fabricacion y referencia al DIT
plus. En el etiquetado del palé se incluyen al
menos los siguientes datos: Nombre, dimensiones,
tipo, borde, n.° de uds., peso/palé, norma,
marcado CE, reaccién al fuego, resistencia
térmica, resistencia a la flexion y permeabilidad al
vapor de agua. Las placas se apilan en horizontal
en cada palé.

En obra, se recomienda no apilar mas de tres
palés en vertical. Deberan situarse
obligatoriamente protegidos de la intemperie y de
la luz solar, particularmente la cara vista de la
primera placa expuesta, a fin de evitar la posible
variacion de color u otro deterioro superficial de la
celulosa del cartén, que pudiera suponer aplicar
una capa complementaria en la terminacion
prevista.

Debe evitarse el corte de placas apoyada sobre
otras para evitar la aparicion de fisuras en la placa
de apoyo una vez instaladas.

6.2 Otros componentes

Las pastas vienen identificadas con la fecha de
fabricacién, nombre de producto e informacion
relevante para su puesta en obra, asi como el
marcado CE. Los perfiles metélicos se presentan
agrupados en paquetes segun tipo de perfil. Se
apilaran preferiblemente bajo techo, protegidos de
la intemperie y de impactos.

PUESTA EN OBRA

7.1 Especificaciones generales

La puesta en obra se debe hacer siguiendo las
condiciones generales de montaje de los sistemas
constructivos con placa de yeso laminado y
entramado metalico segun la Norma UNE
102043:2013 Como complemento a esta horma se
recogen en este documento DITplus, otras
condiciones generales y particulares de
instalacion, segun se indica a continuacion.

7.2 Montaje
7.2.1 Entramado autoportante Pladur®

En primer lugar, se instalaran los canales
superiores e inferiores, o bien perfiles angulares,
asi como los montantes de encuentro con la obra
gruesa, u otras unidades ya ejecutadas. Se
colocaran mediante fijaciones apropiadas al tipo
de soporte, cada 600 mm como maximo. Todos
estos perfiles de arranque deben llevar una junta
estanca o junta acustica Pladur® en la superficie
de contacto con el soporte para mejorar el
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comportamiento acuUstico del sistema. Los
montantes intermedios, en disposicion normal
(sencilla) o reforzada (H) segun el anexo 1, se
colocaran dispuestos verticalmente cada 900 mm
0 450 mm, encajados dentro de los canales. En
caso de montantes reforzados en H, estos deben
ser unidos entre si mediante tornillos Pladur® MM
a tresbolillo y cada 400 mm como maximo. El
encuentro de montantes con canal superior debe
tener una holgura entre 8 y 10 mm segun la Norma
UNE 102043:2013.

7.2.2 Paneles aislantes de lana mineral

La camara interior de los tabiques puede albergar
aislamientos térmicos y/o acusticos, en paneles o
rollos semirrigidos entre los elementos de la
estructura vertical. En el caso de trasdosados se
recomienda la colocacion del aislamiento entre el
muro soporte y los elementos de la estructura
vertical.

7.2.3 Instalacién de placas Pladur® Magna

Las placas se colocan verticalmente y se
ensamblan mediante atornillado a todos los
montantes y canales. En caso de paramentos
multiples (con mas de una capa), en la capa
interna las placas pueden ser colocadas
horizontalmente. Las placas de la dltima capa se
colocaran verticalmente y el atornillado debe
realizarse través de las sucesivas capas y sobre la
estructura metalica. Cuando se coloque doble
montante (montaje en H) el atornillado de las
placas debe efectuarse sobre los dos montantes.
La longitud de los tornillos se debe elegir de
manera que una vez atornillada la placa y el perfil,
con la cabeza del tornillo enrasada con la cara
exterior de la placa, su punta sobresalga del perfil
al menos 10 mm.

Las placas deben fijarse a la estructura de
montantes mediante atornillado, colocados cada
250 mm (con una tolerancia de un 15 % segln
Norma UNE 102043:2013). En paramentos
mudltiples, la primera capa de placas puede fijarse
con una separacion maxima de tornillos de 600
mm. En el caso de los canales o angulares, las
placas deberan atornillarse cada 300 mm.

En la dltima capa de aplacado, los tornillos de los
extremos superior e inferior, deben situarse a
menos de 125 mm del borde de placa y el
atornillado de los bordes longitudinales debe
guedar al menos a 10 mm del borde de la placa.
Para atornillado de placas sobre montantes
modulados cada 900 mm, se recomienda atornillar
al menos a 15 mm del borde afinado de la placa
(Figura 1).

7.2.4 Juntas entre placas

El tratamiento de juntas entre placas y en el
perimetro serd realizado mediante el uso
combinado de cinta y pasta de juntas Pladur®, en
funcién de la Norma UNE 102043:2013. En el
caso de colocacién de placas de tipo H1-l (zonas
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de humedad media) el tratamiento de juntas debe
realizarse mediante el uso combinado de cinta
Pladur® y de la pasta Pladur® JH. En el caso de
montajes con placas miltiples es necesario
siempre emplastecer las juntas entre placas de las
capas inferiores y contrapear las placas.

7.2.5 Resolucion de puntos singulares

7.2.5.1 Recrecidos en solados

Cuando se prevea realizar un recrecido, para
evitar las transmisiones acusticas a través del
mismo, se recomienda su realizacion tras el
montaje del paramento. Se deberan tomar las
medidas necesarias para garantizar la
desolidarizacion del recrecido, y evitar el contacto
del sistema con la humedad, por ejemplo mediante
bandas de desolidarizacién perimetral y films
impermeables.

7.2.5.2 Puertas

Los marcos de las puertas deben ser fijados
mediante atornillado directo a los montantes de
estructura metalica. Esta conexién del marco a la
estructura debe asegurarse al menos con cuatro
puntos de fijacion, siendo obligatorio situar uno de
estos puntos de fijacion en la base y otro en la
parte alta del bastidor. Dependiendo del peso del
conjunto marco y puerta, los montantes que a los
gue se fijan las jambas deben ser:

e Montantes simples: Si el conjunto pesa menos
de 50 daN (~50 kg).

e Montantes reforzados con canales: Si el
conjunto pesa entre 50 y 90 daN (~ 50 y 90

kg).

La fijacion de conjuntos de marco y puerta con
peso superior a 90 daN (~ 90 kg), deben ser
fijados de manera independiente al tabique.

7.2.5.3 Paso de instalaciones

Las canalizaciones eléctricas y de fontaneria
pueden discurrir a lo largo de la camara entre las
placas, utilizando las perforaciones de los
montantes para este efecto siguiendo las
especificaciones de la Norma UNE 102043:2013.
Ademas, para evitar cualquier riesgo de vibracién
y corrosion, es necesario disponer de tubos
aislantes para evitar el contacto entre perfileria e
instalaciones.

En el caso de presencia de conductos de
instalaciones que atraviesen al sistema, por
ejemplo de tamafio mayor que la separacion entre
montantes, se deberd asegurar que las
caracteristicas mecanicas, acusticas, térmicas o
de resistencia al fuego no se vean afectadas. De
este modo, puede ser necesario la puesta en obra
de un entramado complementario. Las fijaciones
de las instalaciones que atraviesen el paramento
deben ser independientes al mismo, evitando que
el paramento cargue con el peso de las
instalaciones.



7.2.6  Cuelgues sobre paramentos

Para cargas de hasta 0,30 kN se utilizaran
fijaciones directas a la placa con anclajes tipo
paraguas, replegables, abrazadera, bascula,
vuelco, y se realizaran segun se indica en el
apartado 21 de la Norma UNE 102043:2013. Para
cargas exceéntricas superiores a 0,30 kN por punto,
las fijaciones se realizaran conforme de la Norma
UNE 102043:2013, sobre los montantes del
entramado autoportante, o bien del refuerzo
(chapa de acero o tablero de DM) colocado
previamente entre montantes. Para la fijacion de
las placas de refuerzo a los montantes se
utilizaran tornillos MM para el caso de refuerzo con
chapa de acero galvanizado y tornillos PM para la
fijacion de refuerzo de tablero de DM. Las cargas
méximas segun excentricidad estan limitadas en la
Norma UNE 102043:2013.

7.2.7 Acabados

Para el tratamiento de acabados e imprimaciones
se deben respetar las especificaciones de la
Norma UNE 102043:2013. Se permiten diferentes
tipos de terminacion: Pintura, papeles pintados,
entelados y revestimientos pegados y alicatados.
En el caso particular de acabados sobre placas de
tipo H1-1 (zonas de humedad media) pueden
utilizarse productos, membranas o sistemas
especificos para garantizar la impermeabilidad,
preferiblemente conformes con marcado CE, DIT,
ETE 6 DITplus. En todos Ilos casos, el
procedimiento de aplicacion debe ser conforme al
fabricante del producto que se desee aplicar y
conforme a la Norma UNE 102043:2013,
verificando previamente las compatibilidades entre
los acabados y la placa para garantizar un
resultado satisfactorio.

7.2.8. Encuentro de falso techos

El entramado del tabique o trasdosado se unira al
forjado superior, debiéndose interrumpir los falsos
techos y resolverse el encuentro entre placas con
perfiles angulares. No se ha evaluado la opcién de
encuentro con falso techo pasante, es decir sin
anclaje del entramado al forjado superior. El falso
techo asegurard el cumplimiento de aquellas
exigencias que le sean requeridas.

7.2.9 Criterios de planeidad. Recepcién de obra

Como criterio de planeidad general, una regla de
2 m aplicada sobre la superficie del tabique y
deslizada en todas direcciones no deberia detectar
diferencias de mas de 5 mm entre el punto mas
saliente y el mas entrante.

Como criterio de planeidad local, una regla de
0,20 m aplicada sobre la superficie del tabique y
deslizada en todas direcciones no deberia detectar
diferencias de mas de 1 mm entre el punto mas
saliente y el méas entrante, ni tampoco defectos ni
diferencias entre placas.

7.2.9.1 Verticalidad

El desplome de placas, en el momento de
ejecucion de la obra respecto de la vertical debera
ser menor de 5 mm para una estancia de hasta
3 m de altura.

7.3 Mantenimiento y reparacion

El sistema no precisa procedimientos especiales
de mantenimiento. En caso de deterioro puntual
de placa por impacto se rellenara con pasta Pladur
PA. En caso de aparicion de fisuras, presencia de
manchas de humedad, se deberd contactar con
técnico competente y con el beneficiario.

MEMORIA DE CALCULO

Las alturas H de las configuraciones del sistema
Pladur® Magna 900 se han determinado a partir de
un método interno de calculo del beneficiario
basado en Normas y validado mediante
ensayos™®.

En el caso del célculo de alturas de tabiques, el
método estd basado en el anexo C Informativo de
la Norma NF DTU 25.41 P1-1*® que define un
ancho colaborante de la placa, que contribuye a la
rigidez del sistema frente a esfuerzos a flexion.

Este método determina las alturas H del tabique
en funcién del montaje, el moédulo elastico de las
placas, la inercia de los montantes y la distancia
de separacion entre tornillos para la fijacion de la
placa a los montantes. Para el caso de tabiques
multiples, se establece la misma altura limite que
para los tabiques sencillos.

En el caso de alturas de trasdosados, el método
estd basado en el anexo D Informativo de la
Norma NF DTU 25.41 P1-1". Se consideran las
inercias de los montantes en comparacién con las
de un trasdosado de referencia especificado en
dicha Norma.

Para ambos casos el criterio de estado limite
de servicio esta asociado a una flecha limite de
H/500 bazjo aplicacion de una carga uniforme de
20 daN/m~.

En el caso de alturas de trasdosados con
modulacion de 450 mm el método esta recogido
en el apartado 14.5.3.3. de la Norma UNE 102043.
Se consideran las inercias de los montantes en
comparacién con las de un trasdosado de
referencia especificado en dicha Norma.

La altura maxima del sistema se limita a 7 m. Las
tablas para la prescripcién de las configuraciones
del sistema aportadas por el beneficiario estan
incluidas en el anexo 1.

(4 Ensayos por muestreo.

@9 Norma francesa NF DTU 25.41 P1-1. Travaux de batiment -
Ouvrages en plaques de platre - Plaques a faces
cartonnées - Partie 1-1 : cahier des clauses techniques
types



10.

REFERENCIAS DE UTILIZACION

Seguln el beneficiario, han sido instalados al
menos 30 000 m2 de placa Pladur® Magna desde
2016. Se facilita en la Tabla 12 la lista de obras
mas significativas, algunas de las cuales han sido
visitadas por el IETcc. Ademas se realizd6 una
encuesta, todo ello con resultado favorable.

10.2 Resistencia a carga horizontal unifor-
memente repartida aplicadaa 1,2 m

Tabla 12
~ " Sup.
Afio | Sistema Pladur® Obra (mB
2019 Tabique 120/450 Nave. Pol. Can Alemany, 300
[2x18+48+2x18] MW | Viladecans, Barcelona
2019 pe J.Trueta, s/n, Sant Cugat 50
sencillo 98/450
[48+2x25] MW del Valles, Barcelona
Nave. C/ Cobre, parcela
2018 Tabique 140/450 c19yc 20. P. Empresa- 200
[2x25+90+2x25] MW | rial de Bértoa. 15105
Carballo. A Corufia.
2017 Tabique 98/450 Nave. Av. de Madrid 241. 700
[2x25+48+2x25] MW | 36214 Vigo. Pontevedra
Nave industrial y oficinas.
Tabique 140/450 Av. de la Ciencia 26.
2016 [2x25+90+2x25] MW | 08290 Cerdanyola del 3000
Vallés. Barcelona
. Edificio de oficinas.
2016 [1XT2%T25L3'5§32/§]5&W Av. Diputacion s/n. 200
15143 Arteixo. A Corufia
ENSAYOS

Se resumen los resultados de los informes de
ensayos presentados para la evaluacion técnica.
Los respectivos procedimientos de ensayo se

indican en los correspondientes Informes
presentados para esta evaluacion.
10.1 Resistencia al fuego
Tabla 13
Tabique Descripcion Valor
(Informe)

- Espesor: 106 mm

- Perfiles: gama Pladur® estandar
- Configuracion: alternada (! p, normal EI 60
(EFR 14-J-003235) |- Bandas y mat.de juntas Pladur®
- 106/900 [1x18+48+1x18] MW 50

Distribucién o
separacion

Distribucion |- ESpesor: 88 mm
- Perfiles: gama Pladur® estandar
(Afiti-Licof 9337/16.R2|_ Configuracién: normal El 120

+ EFR 15-J- ) ®
002833+Extension EFR|- Bandas y mat.de juntas Pladur

16-003305) - 98/900 [1x25+48+1x25] MW 45
- Espesor total: 118 mm
Distribucion |- Perfiles: gama Pladur® estandar
- Configuracién: normal El 180
(Applus 17/14871-1152, ) ®
p.2) - Bandas y mat.de juntas Pladur

- 118/450 [2x18+46+2x18] MW 46

- Espesor: 96 mm

- Perfiles: gama Pladur® estandar
- Configuracién: normal

Tecnalia 074288-002-2|- Bandas y mat.de juntas Pladur®

- Trasdosado autoportante libre sencillo
96/450 [46+2x25]

Trasdosado
El 120
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Tabla 14
Trasdosado Carga| Valor
(Informe) CanfErEnies (kN/m)| (DB-SE-AE)
* Autoportante. SLxH: 0.9mx25m 0,4
libre sencillo ® ' .
- Pl .M 7
881900 [70+1x18] | Car?fli.lr r:as:m Iontante 0l o8 Sin rotura
(Exp. 21.626-1) ontg. norma 15
Autoportante. 04
libre sencillo LxH: 0,9 mx7,0m i
168/900 - Pladur®est. Montante15q g | Sinrotura
[150+1x18] - Config. reforzada (H)
(Exp. 21.626-1) 15
*Nota: Configuracién ensayada durante evaluacion al tratarse del caso
maés desfavorable. No incluida en Tablas del Anexo 1 del DITplus

10.3 Resistencia ala carga vertical excéntrica

Tabla 15
’ Valor
Tabique Descripcion (I?N) (;) e
-LxH:45mx25m
-Espesor: 88 mm 05| 0
-Refuerzos: Chapa acero
0,6 mm o MDF 19 mm Flecha
-Perfileria gama Pladur® | 1 | 24 | residual tras
estandar descarga
- Config.: normal menor que
- Trasdos.autoportante 4 | g4 | fecha
Trasdosado | libre sencillo 88/900 instantanea
[70+1x18] (% hy 24 h)
e carga.
OIT-T-34) | | xH: 45mx39m 05| 0
-Espesor: 168 mm Sin fisuras,
- Perfileria gama Pladur® caida de
estandar 1 |24 | fragmentos
- Config.: normal o colapso
- Trasdos.autoportante del tabique
libre sencillo 168/900 4 |24
[150+1x18]

10.4 Resistencia a flexion a 4 puntos del

sistema
Tabla 16
Valor medio
. Flecha -
Tabique Descripcion Cargal "y | BXigido
(Informe) (daN 2 (mm)
im?) | Instant | yeao
(diferida)
20 13,0 <144
LxH:0,9m x7,2m (5,44) -
Distribucion Esp. 175 mm o 451
Perfiles Pladur™ M125 40 ' --
(Z%ﬁg?g“{';f\ﬁe Config: Reforzada en H (s
175/900 [1x25+125+1x25]| o/ | Rowra 3
20 6,0 <64
LxH: 0,9 m x3,2m (2,5) --
Distribucion Esp. 86 mm o 135
Perfiles Pladur™ M36* 40 . --
(Z%ﬁggg“{';;w Config: Reforzada en H (4.41)
86/900 [1x25+36+1x25] 171 | Rotura ~
LxH: 0,9 m x7,2 m 20 | 107 <144
T Esp. 161 mm @27 -
Distribucion | g e pladur M125 o | 378 ~
(CSTB MRF 16 Config: Reforzada en H (13,8)
26065912/C1) 161/900
[1x18+125+1x18] 75 Rotura --
*Nota: Montante M36 no incluido finalmente en el DITplus, pero si
objeto de ensayo durante evaluacioén al tratarse del caso mas
desfavorable




10.5 Resistencia al impacto

Tabla 17
Impacto Valor
el Descripcion | Tipo | Ensayo -
(Informe) nox () (més Exigido
) desfavorable)
CD%kg | Leve huella
1x25 superficial
. CD 1kg Huella
IA"X;' 26 1x10 superficial
Eon 150 mm | CBS0kg [ Sin darios
Separa- | = fles: Pladur®|_3X120_| aparentes | Apto.
cion e CB 50 kg - Sin rotura
- Config.: alterna Microfisura | ' .-
9 1x 240 ni caida de
CSTB MRF-14 |y reforzada (H) — y "
26050621/C) CB50kg | Sindafios |fagmentos
120/900 3x120 | aparentes
[1x25+34+1x25] | CB50kg |  Sin dafios
1x 240 aparentes
CB 50 kg ;
1 x 400 Fisura
CD %2 kg | Leve huella
1x25 superficial
LxH: CB50kg | Sindafios
P 45mx3,3m 3x120 aparentes
Distribu- | £, "86 mm CBS0Kg| o Apto
clon | perfiles: Pladur®| 1x 240 Sin rotura
- Config.: normal | CB 50 kg Sin dafios  |ni caida de
(23353’\3/';';:)6 3x120 aparentes  |fragmentos
- 86/900 CB 50 k ]
91 F
[1x25+36+1x25] | 1 x 240 isura
CB 50 kg ;
1 x 400 Fisura
Clel/g I;g Huella
FLxH: ! . _
42mx25m CB50kg | Sin dafios Apto.
3x60 aparentes | Sin rotura
Tr - FEsp. 66 mm x SIN It
sa;lsddoo - Perfiles: Pladur®| CB50kg |  Sin dafios | ni caida de
estandar 3x120 aparentes | fragmentos
(CSTB MRF-16| - Config.: reforza- | CB 50 kg Fisura
26064064/A/1) | da (H) 1x 240
- Trasdos. autop. Rotura placa
libre sencillo B 50 K expu%ste&sm
66/900 g caida de )
[48+1x18] 1x 400 | fragmentos ni Fin de test
colapso del
paramento

Nota: - CD: Impacto cuerpo duro simulando caida de objeto
- CB: Impacto cuerpo blando simulando caida de persona

10.6 Aislamiento acUlistico aruido aéreo

Tabla 18

Tabique Descripcion Valor

(Informe) (ensayo)

L ., | -Espesor: 98 mm _
Distribucion | _masa superficial: 41,20 kg/m? Rw (C’_C") ~

; 47 (-3;-4) dB
(CAM19110089 - Perfil nueva gama Pladur
- Configuracién: normal _

AERV2) | 98/900 [1x25+48+1x25] MW 46 | RA=45,2 dBA
iatrinnnian | - ESPesor: 98 mm —
Distribucion | 12 ca superficial: 41,95 kg/m? 5;" ((%C;')) 4B

(Testne1 | - Perfiles: gama Pladur® estandar '

AC16- - Configuracion: normal _
26062072111) | _ 9g/900 [1x25+48+1x25] MW 30 | Ra=45,1 dBA
s racion |~ Espesor: 180 mm

eparacion | _ viasa superficial: 43,6 kg/m? Rw (C,Cy) =

(Testnos - Perfiles: gama Pladur® estandar 62 (-2;-8) dB
AC15 - - Configuracioén: alternada, reforz. H

26057814/1- | - 180/900 [1x25+48+34+48+1x25] Ra=60,9 dBA

Rév.01) MW 2x45
Separacién -Espesor: 180 mm

P - Masa superficial: 36,8 kg/m? Rw (C,Cy) =

(Testno6 - Perfiles: gama Pladur® estandar 61 (-2;-8) dB

AC15 - - Configuracioén: alternada, reforz. H

26057814/1- | - 180/900 [1x18+48+48+48+1x18] Ra=60,1 dBA
Rév.01) MW 2x45

Tabla 18 (cont.)

Tabique Py Valor
(Informe) DescrlpC|on (célculo)
-Espesor: 84 mm Ry (C,Cy) =
- Perfiles: gama Pladur® estandar 46 (-3;-9) dB
.. .. |- Configuracion normal
Distribucion | - 84/900 [1x18+48+1x18] MW 40 Ra=44,0 dBA
(AC18-26074460) —Espgsor: 140 mm o Rw (C,Cy) =
- Perfiles: gama Pladur™ estandar 50 (-3;-5) dB
- Configuracién normal
-140/900 [1x25+90+1x25] MW 2x40 | Ra=48,5 dBA
Fabrica cara vista 24 x 11,5 x5 cm
guarnecida esp. 15 mm (120 Rw (C,Cy) =
kg/m?) + Trasdosado * 68 (-7:-15) dB
-Espesor 66 mm; gama estandar. -
*Trasdosado autoportante libre ARA=14,9 dBA
Trasdosado | sencillo 66/900 [48+1x18] MW 40
Fabrica cara vista 24x11,5x5x5 cm _
AC18-260744 h J Rw (C,Cy) =
(AC18-26074450) guarnecida esp. 15 mm (120 70VE—(7'—15“))dB
kg/m?) + Trasdosado * '
-Espesor 73 mm; gama estandar.
-*Trasdosado autoportante libre IARA=16,7 dBA
sencillo 73/900 [48+1x25] MW 40

10.7 Variacion de resistencia tras humedad

Tabla 19
Caracteristica Valor
1 18 (longitudinal)
) ) o | 18 (transversal)
Resistencia a flexiéon —
(longitudinal y transversal) |-HL! 18 (longitudinal) ,
tras 72 h 90 % HR H1-1 18 (transversal) \2/7? %
alor
y 30°C (DIT-IT-34) | 25 (longitudinal) inicial
(expresada como carga
de rotura (kN) de placa | 25 (transversal)
Pladur) H1-1 25 (longitudinal)
H1-1 25 (transversal)

11. EVALUACION DE LA APTITUD DE EMPLEO

11.1 Cumplimiento de la
nacional

reglamentacion

11.1.1  SE - Seguridad estructural

El sistema no compromete la estabilidad
estructural del edificio al que se incorpora.

11.1.2 Sl - Seguridad en caso de incendio

11.1.2.1 Reaccion al fuego

De acuerdo con el R.D. 312/2005"° |a
euroclasificacion de las placas de yeso laminado,
se consideran como euroclase A2-s1,d0 sin
necesidad de ensayo. No obstante se debera
prestar especial atencién a la reaccion al fuego del
acabado final decorativo especificado para
satisfacer el requisito de reaccion al fuego que
fuera procedente.

(16) Real Decreto 312/2005, de 18 de marzo, por el que se

aprueba la clasificacion de los productos de construccion y
de los elementos constructivos en funcién de sus
propiedades de reaccion y de resistencia frente al fuego.
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11.1.2.2 Resistencia al fuego

Si procede, debera satisfacerse las condiciones El
(en minutos) que la seccion Sl del Documento
Basico DB-SI del CTE, establece respectivamente
en la Tabla 1.2 para los elementos separadores de
sectores de incendio, y en la Tabla 2.2 para las
paredes de locales y zonas de riesgo especial.

Las exigencias de El 60 a El 180 se satisfacen
respectivamente con los resultados de ensayo
obtenidos.

Para elementos de separacion, vertical, el
beneficiario dispone de ensayos sobre resistencia
al fuego con Tabiques Pladur® compatibles con
Sistema Pladur® Magna.

11.1.3 SUA - Seguridad de utilizacion vy
accesibilidad

De acuerdo con los ensayos realizados, el
comportamiento mecanico frente a carga
horizontal uniformemente repartida (véanse
categorias de uso establecidas en Tabla 3.1 del
DB-SE-AE), impactos y frente a carga vertical
excéntrica se considera satisfactorio, siempre que,
en funciébn de sus dimensiones, el riesgo de
impacto y el uso previsto, el tabique se arriostre
adecuadamente y no se debilite el mismo por la
inadecuada ejecucion de cajeados.

11.1.4 HS - Salubridad

La comprobacion de la limitaciéon de humedades
de condensacioén superficiales e intersticiales en el
sistema, debera realizarse segun lo establecido en
el Documento de Apoyo al Documento Basico
DB-HE / 2 del Codigo Técnico de la Edificacion.

Segun declara el beneficiario, el sistema satisface
las condiciones adecuadas para garantizar la
higiene y salud de operarios de obra y usuarios.
Los componentes del sistema, segun declara el
beneficiario, no contienen ni liberan sustancias
peligrosas de acuerdo a la legislacion nacional y
europea.

11.1.5 HR - Proteccion frente al ruido

Segun la Tabla 18, las soluciones ensayadas
satisfacen las exigencias de aislamiento acustico a
ruido aéreo establecidas en el Documento Basico
de Proteccion frente al ruido (DB-HR), opcién
simplificada*”.

En cualquier caso es imprescindible que para
satisfacer las exigencias establecidas en el CTE,
se preste especial atencion a:

e Las uniones del sistema con otros elementos,
en particular 'y cuando proceda, la
incorporacion de las bandas elasticas, paneles

@) No se ha evaluado el cumplimiento del DB-HR segun
opcion general.
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de aislamiento acustico, desconexiéon entre
revestimientos e incorporacion de conductos
de instalaciones.

e La correcta ejecucion de los cajeados.
11.1.6  HE-Ahorro de energia

En lo que respecta a la Exigencia Basica HE 1:
Condiciones para el control de la demanda
energética, establecida en el apartado 2.3, para
medianerias y/o particiones interiores en contacto
con la envolvente del edificio y trasdosados de
fachadas, se tendra en cuanta el cumplimiento de
la transmitancia térmica limite establecida en el
capitulo 3. A titulo indicativo, se recomienda
consultar los valores de conductividad térmica de
las placas Pladur® Magna y aislante térmico.

11.2 Limitaciones de la evaluacion

Este DITplus evalla al sistema completo sobre la
base de los resultados satisfactorios de los
ensayos y visitas a obras realizadas, asi como por
la suficiencia del control en fabrica realizado por el
fabricante.

El sistema presenta, como principales ventajas, su
rapidez de montaje y el grado de planeidad
obtenido. Para la solucion de puntos singulares
(union con otros materiales diferentes, juntas de
suelo o techo, etc.), el beneficiario propone
diversas soluciones, entre las que se elegira en la
fase de proyecto por el técnico competente, a la
vista de las particularidades de la obra (canto y luz
del forjado, dimensiones de la tabiqueria, etc.).

No se ha evaluado el sistema para alturas
maximas superiores a 7 m, ni tampoco para zonas
de riesgo sismico. Para alturas superiores a las
ensayadas, sera necesario realizar una evaluacion
complementaria.

11.3 Gestidon de residuos

Se seguiran las especificaciones del Real Decreto
105/2008 por el que se regula la Produccién y
Gestion de los Residuos de Construccion y
Demolicion, asi como las reglamentaciones
autonomicas que sean de aplicacién.

11.4 Condiciones de servicio

El sistema evaluado no requiere de medidas
especificas al respecto. Se recomienda de forma
general la revision del estado de conservacion de
las paredes observando que no haya sintomas de
lesiones como fisuras, grietas, etc. ni sobrecargas
no previstas, de acuerdo con las indicaciones
dadas en el Libro del Edificio.

11.5 Aparienciay estética

Los revestimientos decorativos no forman parte del
sistema y no han sido objeto de esta evaluacion.
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11.6 Condiciones de seguimiento

El beneficiario ha optado por los Sistemas 1, 36 4
de Evaluacion y Verificacion de Constancia de las
Prestaciones para emitir las Declaraciones de
Prestaciones y realizar el marcado CE de los
distintos componentes que fabrica, de acuerdo con
las respectivas Normas Armonizadas aplicables.

La concesion del DITplus esta ligada al
mantenimiento de un seguimiento anual del control
de produccion en fabrica del fabricante y si
procede de algunas de las obras realizadas. Este
seguimiento no significa aval o garantia de las
obras realizadas.

Para la concesién del presente DITplus, el
fabricante se ha sometido a la inspeccién del
IETcc equivalente al nivel 1+ de la certificacion de
la conformidad establecido por el Anexo V del
Reglamento UE 305/2011, que supone realizar:

e Ensayo inicial de tipo del producto.

e Inspeccion inicial de fabrica y del control de
produccién en fabrica.

e Inspecciones periddicas (al menos visita

anual).

e Ensayos por sondeo de muestras de fabrica,
almacén u obra.

11.7 Otros aspectos

11.7.1 Declaracion Ambiental de Producto

(DAP)

El beneficiario puede presentar declaracion
ambiental, cuyo contenido no ha sido objeto de
evaluacion.

11.7.2 Informacién BIM

El beneficiario puede presentar bajo pedido,
informacién del sistema en formato BIM, cuyo
contenido no ha sido objeto de evaluacién.

11.7.3  Documentacién complementaria

El beneficiario dispone de un Manual Pladur® que
recogen informacién sobre otros sistemas Pladur®
compatibles con el evaluado en el presente
DITplus.

CONCLUSIONES
Considerando:

- que Pladur Gypsum S.A.U. realiza un control
de calidad de fabricacion que comprende un
sistema de autocontrol por el cual el fabricante
comprueba la idoneidad de las materias
primas, proceso de fabricacion y producto final;

- que la fabricacion de los elementos se realiza
en empresas que aseguran la calidad requerida
y la homogeneidad de los mismos;

13.

- que el proceso de fabricacion y puesta en obra
estd suficientemente contrastado por la
practica;

- los resultados obtenidos en los ensayos y las
visitas a obras realizadas.

Se estima favorablemente, con las observaciones
de la Comision de Expertos de este DIT, la
idoneidad de empleo del Sistema propuesto por el
fabricante.

OBSERVACIONES DE LA COMISION DE
EXPERTOS ®®

Las principales observaciones de la Comision de
Expertos™ en las sesiénes celebradas los dias
17 de diciembre de 2019 y 7 de mayo de 2020
fueron las siguientes:

1. Se recomienda realizar un estudio previo de la
localizaciéon y la geometria de los conductos
de las instalaciones, teniendo en cuenta las
indicaciones que a tal fin se citen en sus
respectivos Reglamentos. A titulo de ejemplo,
se recuerda el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. Para el paso de instalaciones a
través de tabiqgues o0 trasdosados,
particularmente entre recintos himedos, se
recomienda realizar un replanteo previo de
tomas y cajas, asi como el adecuado sellado
para garantizar las prestaciones de los
mismos.

@8 | a Comisién de Expertos de acuerdo con el Reglamento de
concesion del DIT (O.M. de 23/12/1988), tiene como
funcién, asesorar sobre el plan de ensayos y el
procedimiento a seguir para la evaluacion técnica
propuestos por el IETcc.

Los comentarios y observaciones realizadas por los
miembros de la Comision, no suponen en si mismos aval
técnico o recomendacion de uso preferente del sistema
evaluado.

La responsabilidad de la Comision de Expertos no alcanza
los siguientes aspectos:

a) Propiedad intelectual
producto o sistema.

o derechos de patente del

b) Derechos de comercializacion del producto o sistema.

c) Obras ejecutadas o en ejecucién en las cuales el
producto o sistema se haya instalado, utilizado o
mantenido, ni tampoco sobre su disefio, métodos de
construccién ni capacitacion de operarios intervinientes.

@9 | a5 Comisiones de Expertos estuvieron integradas por

representantes de los siguientes organismos y entidades:

- Aenor. Comité Técnico CTN 41 ST 8.

- Avintia.

- Consejo General de
Espafia (CGATE).

- Ferrovial.

- Laboratorio de Ingenieros del
Marva» (INTA — M° Defensa).

- Oficina Espafiola de Patentes y Marcas.

- E.T.S. de Arquitectura —-UPM.

- E.T.S. de Ingenieria Civil — UPM.

- E.T.S. de Edificacién — UPM.

- E.T.S. de Ingenieria Agronémica, Alimentaria 'y de
Biosistemas — UPM.

- Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo
Torroja (IETcc).

la Arquitectura Técnica de

Ejército «General

13
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Como para todo sistema de particiones
interiores, se recomienda estudiar la rigidez de
los forjados y las deformaciones previstas en
el proceso de construccion, y su influencia en
relacion con la rigidez del tabique.

Se recomienda considerar en los casos que
asi proceda el coeficiente de absorcion
acustica del revestimiento final del tabique, a
efectos del cumplimiento de las exigencias
establecidas en el DB-HR para los tiempos de
reverberacion.

Durante la ejecucién de la obra debera quedar
garantizada la estabilidad de la parte
ejecutada.

Se debera prestar especial atencién a la
adecuada limpieza y regularizacion del soporte

INFORMACION GRAFICA

de la banda elastica para evitar puentes
acusticos.

Se debera prestar especial atencién a la
composicion 'y  espesor minimo  del
revestimiento  decorativo deseado para
satisfacer los requisitos que procedan (por
ejemplo reaccion al fuego).

Si procede, se prestara especial atencion a la
contribucion al cumplimiento por el falso techo
de las prestaciones requeridas.

Se recomienda que una copia del presente
Documento de Idoneidad Técnica se incorpore
al Libro del Edificio.

Se recuerda que para alturas superiores a las
evaluadas, sera necesario realizar una
evaluaciéon complementaria de acuerdo con
las prestaciones que fuesen requeridas.

NOTA: Los detalles constructivos recogidos en las figuras que siguen son soluciones técnicas simplificadas.
La realizacion del disefio depende de cada edificio y tiene que adaptarse a la normativa vigente.

(1) PLACA PLADUR® MAGNA

(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(4) LANA MINERAL

(5) JUNTA ESTANCA PLADUR®

(6) SELLADO ELASTICO IMPERMEABLE
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FIGURA 1. Tabique Pladur® Magna de distribucién:
Secciones vertical y horizontal. Esquema de distancias entre fijaciones y a bordes de placa.

>15 mm

<300 mm T

€125 mm

<250 mm




FIGURA 2: Tabique Pladur® Magna de distribucién: Encuentros con carpinterias metdlicas y de madera

(D PLACA PLADUR® MAGNA
(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(4) LANA MINERAL

(5) JUNTA ESTANCA PLADUR®
(6) CARPINTERIA

(@) FIJACION CARPINTERIA

FIGURA 3: Tabique Pladur® Magna de distribucién:
Seccion vertical. Encuentro con forjados, pavimento y falso techo

(1) PLACA PLADUR® MAGNA

(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(@) LANA MINERAL

(8) SOLERA

JUNTA DE DESOLIDARIZACION
@ FILM ESTANCO

(2 FALSO TECHO CONTINUO

(3 FALSO TECHO DESMONTABLE

15



16

FIGURA 4: Tabique Pladur® Magna de distribucién: Encuentros

- N .

SECCION HORIZONTAL. Encuentros del sistema

(1) PLACA PLADUR® MAGNA
(2) MONTANTE PLADUR®
(3) CANAL PLADUR®

(@) LANA MINERAL

@@ TACO TIPO "PARAGUAS"



FIGURA 5. Configuraciones de tabiques Pladur® Magna de separacion.
Seccidn vertical, seccion horizontal.

TABIQUE DE SEPARACION. Doble canal independiente configuracion altema y enfrentada

g (1) PLACA PLADUR® MAGNA
(2) MONTANTE PLADUR®
(@) CANAL PLADUR®
@ LANAMNERAL
(&) JUNTAESTANCA PLADUR®
(&) SELLADO ELASTICO IMPERMEABLE

(1) PLACA PLADUR® MAGNA

(Z) MONTANTE PLADUR®

@) LANA MINERAL

(5) JUNTAESTANCA PLADUR®

(6) SELLADO ELASTICO IMPERMEABLE
d® ANGULAR PLADUR®

(@ PLACA PLADUR® MAGNA

(2) MONTANTE PLADUR®

@) CANAL PLADUR®

(@ LANAMINERAL

(&) JUNTAESTANCA PLADUR®

(&) SELLADO ELASTICO IMPERMEABLE
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FIGURA 6. Tabique Pladur® Magna de separacién Doble canal independiente.
Seccion vertical: Encuentro con forjados y con falso techo.

A

100 //w//////// L //f//////////;////;/;///////
T ,4/4/;47/«/;,/;;/// g '
:/// / At

v : 7z
yra %%v,’f//c» Q% // E// G,

SECCION VERTICAL. Doble canal independiente. Apoyado sobre forjado Encuentros
con falso techo

(1) PLACA PLADUR® MAGNA

(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(@ LANA MINERAL

(8) JUNTA ESTANCA PLADUR®

() SELLADO ELASTICO IMPERMEABLE

(@ FALSO TECHO CONTINUO

(3 FALSO TECHO DESMONTABLE
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FIGURA 7. Tabique Pladur® Magna de separacién alternado.
Seccion vertical: Encuentro con forjados, pavimento y con falsos techos.

falso techo

(1) PLACAPLADUR® MAGNA

(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(@) LANA MINERAL

(5) JUNTA ESTANCA PLADUR®
(6) SELLADO ELASTICO IMPERMEABLE
(@) SOLERA

d0) JUNTA DE DESOLIDARIZACION
{9 FILMESTANCO

{2 FALSO TECHO CONTINUO

{3 FALSO TECHO DESMONTABLE
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FIGURA 8. Tabique Pladur® Magna de separacion: Encuentros con carpinterias
4 3 1 2 4

SECCION HORIZONTAL. Encuentro con carpinteria metalica

(1) PLACA PLADUR® MAGNA
(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(@) LANA MINERAL

(5) JUNTA ESTANCA PLADUR®
(7) CARPINTERIA

FIJACION CARPINTERIA

SECCION HORIZONTAL. Encuentro con carpinteria de madera

(1) PLACA PLADUR® MAGNA
(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(@) LANA MINERAL

(5) JUNTA ESTANCA PLADUR®
(7) CARPINTERIA

FIJACION CARPINTERIA

S

90

TR

I

SECCION HORIZONTAL. Encuentro con carpinteria de madera

(1) PLACA PLADUR® MAGNA
(2) MONTANTE PLADUR®

(3) CANAL PLADUR®

(@) LANA MINERAL

(5) JUNTA ESTANCA PLADUR®
(7) CARPINTERIA

FIJACION CARPINTERIA



FIGURA 9. Tabique Pladur® Magna de separacién: Encuentroen Ty en L

SECCION HORIZONTAL. Encuentros del sistema

(1) PLACA PLADUR® MAGNA

() MONTANTE PLADUR®

(3) CANALPLADUR®

(@) LANA MINERAL

(3 LANA MINERAL ENTRE PLACAS
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ANEXO 1. Tablas de prescripcion. Alturas méaximas y masa superficial del Sistema

Tabla Al.1: Tabiques de distribucion. Perfileria Gama Pladur® estandar
(Fuente: Pladur Gypsum)

. ESPESOR | ANCHO ALTURA MAXIMA (m)
INERCIA ) NUMERO DE DE MAsA | Montantes sencillos | Montantes dobles
MONTANTE | MONTANTE SISTEMA DESCRIPCION DE PLACAS 2
cm) POR CARA | PLACA | PLACA | (Kg/m’) ) I
(mm) (mm) 900 450 900 450
82 (46) MW [ 1x18 + 46 + 1x18 ] 1 18 900 36 - 3,70 3,70 4,65
MONTANTE - 96 (46) MW [ 1x25 + 46 + 1x25] 1 25 900 44 = 4,15 4,15 5,00
46 ’ 118 (46) MW [ 2x18 + 46 + 2x18 ] 2 18 900 69 - 3,70 3,70 4,65
146(46) MW [ 2x25 + 46 + 2x25 | 2 25 900 86 - 4,15 4,15 5,00
84 (48/50) MW [ [ 1x18 +48/50 + 1x18 ] 1 18 900 36 3,05 3,85 3,85 4,80
MONTANTE 336 98 (48/50) MW | [ 1x25 + 48/50 + 1x25 ] 1 25 900 44 3,40 4,25 4,25 5,15
48/50 ' 120 (48/50) MW | [ 2x18 +48/50 + 2x18 ] 2 18 900 69 - 3,85 3,85 4,80
148 (48/50) MW | [ 2x25 + 48/50 + 2x25 | 2 25 900 86 = 4,25 4,25 5,15
106 (70) MW [1x18 + 70 + 1x18 ] 1 18 900 37 - 4,90 4,90 6,20
MONTANTE 651 120 (70) MW [ 1x25 + 70 + 1x25 | 1 25 900 45 - 5,15 5,15 6,25
70 ' 142 (70) MW [ 2x18 + 70 + 2x18 ] 2 18 900 70 - 4,90 4,90 6,20
170 (70) MW [ 2x25 + 70 + 2x25 | 2 25 900 87 - 5,15 5,15 6,25
126 (90) MW [1x18+90 + 1x18 ] 1 18 900 37 4,60 5,95 5,95 7,00
MONTANTE 1154 140 (90) MW [ 1x25+90 + 1x25 ] 1 25 900 45 4,80 5,95 5,95 7,00
90 ' 162 (90) MW [ 2x18+90 + 2x18 ] 2 18 900 70 - 5,55 5,95 7,00
190 (90) MW [ 2x25 +90 + 2x25 ] 2 25 900 87 - 5,55 5,95 7,00
161 (125) MW | [1x18+125+1x18] 1 18 900 39 5,95 7,00 7,00 7,00
MONTANTE 2937 175 (125) MW | [1x25+ 125+ 1x25 ] 1 25 900 47 5,95 7,00 7,00 7,00
125 ' 197 (125) MW | [2x18 +125+2x18] 2 18 900 72 - 7,00 7,00 7,00
225 (125) MW | [2x25+ 125 + 2x25 ] 2 25 900 89 - 7,00 7,00 7,00
186 (150) MW | [1x18 + 150+ 1x18] 1 18 900 40 6,80 7,00 7,00 7,00
MONTANTE 4535 200 (150) MW | [1x25+150 + 1x25 ] 1 25 900 48 7,00% 7,00 7,00 7,00
150 ' 222 (150) MW | [2x18 +150 + 2x18 ] 2 18 900 73 - 7,00 7,00 7,00
250 (150) MW | [ 2x25 + 150 + 2x25 ] 2 25 900 90 - 7,00 7,00 7,00

(1) Alturas limitadas a 7 m

Tabla Al1.2: Trasdosados. Perfileria Gama Pladur® estandar
(Fuente: Pladur Gypsum)

ALTURA MAXIMA (mm)
INERCIA ) NOMERO DE | ESPESOR | ANCHO | o\ (SIN APOYOS INTERMEDIOS)
MONTANTE | MONTANTE SISTEMA DESCRIPCION PLACAS POR | DE PLACA | DE PLACA Montantes sencillos | Montantes dobles
4 (Kg/m2)
(em™) CARA (mm) (mm) ] I

900 450 900 450

64 (46) MW [46 +1x18] 1 18 900 19 = 2,40 2,30 2,85

MONTANTE 042 71 (46) MW [ 46 +1x25] 1 25 900 23 = 2,65 2,40 3,15

46 ’ 82 (46) MW [46 +2x18] 2 18 900 36 - 3,00 2,75 3,55

96 (46) MW [46 +2x25] 2 25 900 44 : 3,00 2,85 3,55

66 (48/50) MW [ 48/50 +1x18 ] 1 18 900 20 2,10 2,60 2,50 3,10

MONTANTE 236 73 (48/50) MW [ 48/50 + 1x25 ] 1 25 900 24 2,20 2,90 2,60 3,45

48/50 ' 84 (48/50) MW [ 48/50 +2x18 ] 2 18 900 36 2,50 3,25 3,00 3,85

98 (48/50) MW [ 48/50 +2x25 ] 2 25 900 44 2,60 3,25 3,10 3,85

88 (70) MW [70 +1x18] 1 18 900 20 - 3,05 2,95 3,65

MONTANTE 651 95 (70) MW [70 +1x25] 1 25 900 24 g 3,40 3,05 4,05

70 ' 106 (70) MW [70+2x18] 2 18 900 37 - 3,80 3,55 4,55

120 (70) MW [70 +2x25] 2 25 900 45 : 3,80 3,70 4,55

108 (90) MW [90 +1x18] 1 18 900 21 3,00 3,75 3,60 4,45

MONTANTE 14.09 115 (90) MW [90 +1x25] 1 25 900 25 3,15 4,15 3,70 4,95

20 ' 126 (90) MW [90 +2x18] 2 18 900 37 3,60 4,65 4,30 5,55

140 (90) MW [90 +2x25] 2 25 900 45 3,75 4,65 4,45 5,55

143 (125) MW [125+1x18] 1 18 900 22 3,80 4,70 4,50 5,60

MONTANTE 2522 150 (125) MW [125+1x25] 1 25 900 26 3,95 5,20 4,70 6,20

125 ' 161 (125) MW [125+2x18] 2 18 900 39 4,55 5,85 5,40 6,95

175 (125) MW [ 125+ 2x25] 2 25 900 47 4,70 5,85 5,60 6,95

168 (150) MW [150 + 1x18] 1 18 900 23 4,20 5,20 5,00 6,20

MONTANTE 5379 175 (150) MW [ 150 + 1x25 ] 1 25 900 27 4,35 5,80 5,20 6,90
150 ' 186 (150) MW [ 150 + 2x18] 2 18 900 40 5,05 6,50 6,00 7,00
200 (150) MW [ 150 + 2x25 ] 2 25 900 48 5,25 6,50 6,25 7,00

(1) Alturas limitadas a 7 m

Nota: Masa superficial y descripcion correspondiente a los trasdosados. No proceden tablas de prescripcion
para tabiques de separacion, ya que las alturas maximas de los tabiques de separacion coinciden con las de
los trasdosados de cada una de las mitades y a efectos de calculo han sido evaluadas como 2 trasdosados
independientes.
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Tabla A1.3: Tabiques de distribucién. Perfileria Nueva Gama Pladur®
(Fuente: Pladur Gypsum)

ALTURA MAXIMA (m)
INERCIA ) NUMERO DE | ESPESOR DE JANCHO DE MASA MOT?I'I“ES Montantes dobles
MONTANTE | MONTANTE SISTEMA DESCRIPCION PLACAS POR|  PLACA PLACA (Ka/m?) Ssenciros
(em™) CARA (mm) (mm) 1 I
900 | 450 900 450
84 (48) MW [1x18 + 48 + 1x18 ] 1 18 900 36 = 3,80 3,80 4,75
'VLCL’X'ET)G’;L;E 262 98 (48) MW [ 1x25 + 48 + 1x25] 1 25 900 45 ; 420 | 420 | 510
M48 735 ' 120 (48) MW [2x18 + 48 + 2x18 ] 2 18 900 69 = 3,80 3,80 4,75
1446 (46) MW [ 2x25 + 48 + 2x25 ] 2 25 900 87 = 4,20 4,20 5,10
84 (48/45) MW | [ 1x18 + 48/45 + 1x18 ] 1 18 900 36 300 | 3,85 3,85 4,80
L\"ng'g’;g';f a15 98 (48/45) MW | [ Lx25 + 48/45 + 1x25 ] 1 25 900 45 340 | 425 | 225 | 515
M 48 / 45 ' 120 (48/45) MW | [ 2x18 + 48/45 + 2x18 ] 2 18 900 69 = 3,85 3,85 4,80
148(48/45) MW | [ 2x25 + 48/45 + 2x25 | 2 25 900 87 = 4,25 4,25 5,15
98 (62/45) MW | [ 1x18 + 62/45 + 1x18 ] 1 18 900 37 355 | 4,55 4,55 5,70
L\"ng‘g’;g‘;f 568 112 (62/45) MW | [ Lx25 + 62/45 + 1x25 ] 1 25 900 46 385 | 480 | 480 | 585
M62 /45 ' 134 (62/45) MW | [ 2x18 + 62/45 + 2x18 ] 2 18 900 70 = 4,55 4,55 5,70
162(62/45) MW | [ 2x25 + 62/45 + 2x25 | 2 25 900 88 = 4,80 4,80 5,85
106 (70) MW [1x18 + 70 + 1x18 ] 1 18 900 37 = 4,90 4,90 6,20
MONTANTE 120 (70) MW [1x25+ 70 + 1x25 ] 1 25 900 46 ; 515 | 515 | 6.25
EAL’;S L}Zﬂ 653 142 (70) MW [2x18 + 70+ 2x18 ] 2 18 900 70 = 4,90 4,90 6,20
170(70) MW [2x25 + 70+ 2x25 ] 2 25 900 88 = 5,15 5,15 6,25
106 (70/45) MW | [ 1x18 + 70/45 + 1x18 ] 1 18 900 37 390 | 5,00 5,00 6,30
L\"ng'g’;g';i 83 120 (70/45) MW | [ 1x25 + 70745 + 1x25 ] 1 25 900 46 420 | 520 | 520 | 635
M70/45 ' 142 (70/45) MW | [ 2x18 + 70/45 + 2x18 ] 2 18 900 70 = 5,00 5,00 6,30
170(70/45) MW | [ 2x25 + 70/45 + 2x25 ] 2 25 900 88 = 5,20 5,20 6,35
126 (90/45) MW | [ 1x18 + 90/45 + 1x18 ] 1 18 900 38 455 | 585 585 | 7,00%
L\”ng'g’;g';f 1323 140 (90/45) MW | [ 1x25 + 90745 + 1x25 ] 1 25 900 47 475 | 590 | 590 | 7,000
M 90 / 45 ' 162 (90/45) MW | [ 2x18 + 90/45 + 2x18 ] 2 18 900 71 = 5,85 585 | 7,00"
190(90/45) MW | [ 2x25 +90/45 + 2x25 | 2 25 900 89 = 5,90 590 | 7,00"
136 (100/45) MW | 1x18 + 100/45 + 1x18 ] 1 18 900 38 490 | 635 6,35 | 7,00”
L\"ng'g’;g';f 1686 150 (100/45) MW _|[ Lx25 + 100745 + 1x25 ] 1 25 900 47 505 | 630 | 630 | 7,000
M 100 / 45 ' 172 (100/45) MW | 2x18 + 100/45 + 2x18 ] 2 18 900 71 = 6,35 6,35 | 7,00"
200 (100/45) MW [ 2x25 + 100/45 + 2x25 ] 2 25 900 89 - 6,30 6,30 | 7,00%
161 (125/45) MW | 1x18 + 125/45 + 1x18 ] 1 18 900 39 580 | 7.00" | 7,00 | 7,00®
L\"ng‘g’;g‘;f 2830 175 (125/45) MW | [ 1x25 + 125/45 + 1x25 | 1 25 900 48 580 | 7,000 | 7,000 | 7,000
M 125/ 45 ! 197 (125/45) MW |[ 2x18 + 125/45 + 2x18 ] 2 18 900 72 = 7,00% | 7,009 | 7,00"
225 (125/45) MW |[ 2x25 + 125/45 + 2x25 ] 2 25 900 90 - 7,00% | 7,00% | 7,007
186 (150/45) MW | 1x18 + 150/45 + 1x18 ] 1 18 900 40 6,65 | 7,00 | 7,007 | 7,00”
MONTANTE 200 (150/45) MW | [ 1x25 + 150745 + 1x25 ] 1 25 900 49 650 | 7,000 | 7,000 | 7,000
PLADUR® XL 4347
M 150 / 45 ! 222 (150/45) MW |[ 2x18 + 150/45 + 2x18 | 2 18 900 73 = 7,00% | 7,00% | 7,00%
250 (150/45) MW [ 2x25 + 150/45 + 2x25 ] 2 25 900 91 - 7,00% | 7,00” | 7,007

(1) Alturas limitadas a7 m
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Tabla Al.4: Trasdosados. Perfileria Nueva Gama Pladur®

(Fuente: Pladur Gypsum)

ALTURA MAXIMA (mm)
INERCIA | NOmeRo DE | Espesor DE | ANCHODE [\ (SIN APOYOS INTERMEDIOS)
MONTANTE | MONTANTE SISTEMA DESCRIPCION | PLACAS POR|  PLACA PLACA >, |[Montantes sencillos] Montantes dobles
4 (Kg/m°)
(em™) CARA (mm) (mm) ] I
900 450 900 450
66 (48) MW [48 + 1x18] 1 18 900 19 : 245 | 2,35 2,90
“’L?X‘;G’;‘(;E 262 73 (48) MW [48 + 1x25 ] 1 25 900 24 ; 270 | 245 3.25
M 48735 : 84 (48) MW (48 +2x18] 2 18 900 36 - 305 | 280 3,60
98 (48) MW [48 + 2x25 ] 2 25 900 45 - 305 | 2,95 3,60
66 (48/45) MW | [ 48/50 + 1x18] 1 18 900 20 210 | 255 | 245 3,05
L\"ng'g’;g';f 519 73 (48/45) MW | [ 48/50 + 1x25 ] 1 25 900 24 215 | 285 | 255 3,40
48/ 45 : 84 (48/45) MW | [ 28/50 +2x18 ] 2 18 900 36 250 | 320 | 295 3,80
98 (48/45) MW | [ 48/50 + 2x25 ] 2 25 900 45 260 | 320 | 3.0 3,80
80 (62/45) MW | [62/45 + 1x18] 1 18 900 20 240 | 295 | 285 355
L\"ng'g’;g';f 5 68 87 (62/45) MW | [62/45 + 1x25 ] 1 25 900 25 250 | 330 | 295 3,90
162 /45 ' 98 (62/45) MW | [62/45 + 2x18] 2 18 900 36 290 | 370 | 340 4,40
112 (62/45) MW | [62/45 + 2x25] 2 25 900 45 300 | 370 | 355 4,40
88 (70) MW 170+ 1x18] 1 18 900 20 - 305 | 2.95 3,65
NIIDCL)XI;G’I;%-E 658 95 (70) MW [70+1x25] 1 25 900 25 ; 340 | 305 4.05
M 70735 : 106 (70) MW [70+2x18] 2 18 900 37 - 385 | 355 455
120 (70) MW [70+2x25] 2 25 900 46 : 385 | 3.70 455
88 (70/45) MW | [ 70745 + 1x18] 1 18 900 21 260 | 320 | 3.0 385
L\"ng'g’;g';f 83 95 (70/45) MW | [ 70745 + 1x25] 1 25 900 25 270 | 355 | 320 4,25
V70745 : 106 (70/45) MW | [ 70745 + 2x18] 2 18 900 37 310 | 400 | 3.0 475
120 (70/45) MW | [ 70745 + 2x25] 2 25 900 46 325 | 400 | 385 4,75
108 (90/45) MW | [ 90745 + 1x18] 1 18 900 21 295 | 365 | 350 4,35
L\"ng'g’;g';f 1323 115 (90/45) MW | [ 90745 + 1x25] 1 25 900 26 310 | 410 | 365 4,85
90 / 45 : 126 (90/45) MW | [ 90745 + 2x18] 2 18 900 38 355 | 455 | 425 5,45
140 (90/45) MW | [ 90745 + 2x25] 2 25 900 47 370 | 455 | 440 5,45
118 (100/45) MW | [ 100745 + 1x18 ] 1 18 900 2 315 | 390 | 375 4,65
L\"ng'g’;g';f 1686 125 (100745) MW | [L00745 + 1x25] 1 25 900 26 325 | 435 | 390 515
V100 /45 : 136 (100/45) MW | [100745 + 2x18] 2 18 900 38 380 | 485 | 450 5,80
150 (100/45) MW | [100745 + 2x25] 2 25 900 47 395 | 485 | 465 5,80
143 (125/45) MW | [ 125/45 + 1x18 ] 1 18 900 2 360 | 445 | 425 5,30
L\"ng'g’;g';f spa0 | L0(L25/45) MW | 126745 + 1x25 1 25 900 27 370 | 295 | 445 5.90
V1125 / 45 : 161 (125/45) MW | [ 125/45 + 2x18 ] 2 18 900 39 430 | 55 | 540 6,60
175 (125/45) MW | [ 125/45 + 2x25 | 2 25 900 48 445 | 55 | 530 6,60
168 (150/45) MW | [ 150745 + 1x18 ] 1 18 900 23 400 | 495 | 475 5,90
L\"ng'g’;g';f sau7 175 (150/45) MW | [ 150745 + 1x25 | 1 25 900 28 415 | 550 | 49 6,55
M 150/ 45 ! 186 (150/45) MW | [ 150/45 + 2x18 ] 2 18 900 40 4,80 6,15 5,70 7,00"
200 (150/45) MW | [ 150/45 + 2x25 ] 2 25 900 49 5,00 6,15 5,90 7,00

(1) Alturas limitadas a 7 m

Nota: Masa superficial y descripcion correspondiente a los trasdosados. No proceden tablas de prescripcién
para tabiques de separacion, ya que las alturas maximas de los tabiques de separacién coinciden con las de
los trasdosados de cada una de las mitades y a efectos de calculo han sido evaluadas como 2 trasdosados
independientes.
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